HS Produktion

Betriebswirtschaftliche Lésungen
ftir kleine und mittlere Unternehmen.
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2 HS PRODUKTION

Effiziente Fertigungsorganisation

Ein wichtiger Wettbewerbsvorteil kleiner und mittlerer Unternehmen besteht darin,
individuell und besonders schnell auf die Anforderungen von Kunden reagieren zu kénnen.
Dies setzt auch in der Produktion ein hohes Mal? an Effizienz, Flexibilitat und Transparenz
voraus. HS schafft hierfir die optimalen Bedingungen. Mit der HS Auftragsbearbeitung, dem
Modul Fertigung, der Produktionsplanung und Betriebsdatenerfassung lassen sich Prozesse
vom Angebot liber die Fertigung bis zur Auslieferung effizient in einem System abbilden.

HS AUFTRAGSBEARBEITUNG UND MODUL FERTIGUNG

Wie viel muss von welchen Produkten bis wann und von wem
gefertigt werden? — Welches Material muss hierfiir bis zu welchem
Zeitpunkt und in welcher Menge im Lager bereitstehen?

Integriert in die bewdhrten Funktionen der HS Auftragsbearbei-
tung unterstiitzt das Modul Fertigung bei der Beantwortung dieser
Fragen. Die zentrale Funktion des Moduls ist eine Fertigungsmen-
gen- und Materialbedarfsermittlung. Aus den ermittelten Mengen
lassen sich Fertigungsauftrdge automatisch oder auch manuell
erzeugen. Mit Werkstattauftrag oder Laufkarte, Materialentnahme-
belegen und Fertigmeldungen organisieren Sie dariiber hinaus den
Fertigungsdurchlauf. So werden Sie dabei unterstiitzt wiederum die
Anforderungen Threr Kunden zu erfiillen: kurze Lieferzeiten, Liefer-
termintreue und transparente Fertigungsprozesse fiir eine schnelle
Auskunftsbereitschalft.

PRODUKTIONSPLANUNG UND BETRIEBSDATENERFASSUNG

Wann kann produziert werden? — Welche Ressourcen sind mit wel-
chen Auftrigen belegt? — Welche Engpiésse gibt es und wie lange hat
die Herstellung des Produktes tatsdchlich gedauert?

Mit dem Zusatzprogramm Produktionsplanung und Betriebsda-
tenerfassung ldsst sich das Modul Fertigung komfortabel ergénzen.
Flexible Kapazitédtsplanung durch freie Verteilung der Fertigungs-
auftrdge auf Ressourcen und visuelle Darstellung der Fertigungs-
auftrige je Ressource mit Dauer, Auslastung und gegebenenfalls
Engpass-Anzeigen sorgen fiir eine zuverldssige Produktionsplanung.
Neben der effizienten Materialbedarfsplanung behalten Sie somit
den Produktionsfortschritt stets im Blick. Die tiber BDE-Terminals
erfassten durchgefithrten Arbeitsschritte und fertiggestellten Men-
gen aktualisieren automatisch die Lagerbestdnde von Material und
Fertigteilen. Ebenso bilden die Daten die optimale Grundlage fiir eine
Nachkalkulation.
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NUTZEN

Schritt ftir Schritt

Bedienerfreundliche individuelle Losung

Uberschaubare Projektkosten

= Planung mit Ubersicht

Qualitdtssicherung

Kostensenkung und Zeitgewinn

SCHRITT FUR SCHRITT

Betriebsgerechte Einfiihrung nach Thren Vorgaben

BEDIENERFREUNDLICHE INDIVIDUELLE LOSUNG

Konsequent orientiert am Bedarf kleiner bis mittelgroRRer
Produktionsbetriebe

Vielfaltig konfigurierbar — modular aufgebaut

Komfortabel bedienbar — kurze Einarbeitungszeiten

Schnelle Nutzbarkeit

Ohne tiberfliissigen Funktionsbalast

Flexibilitdat in der Produktion bei geringem Verwaltungsaufwand
im Fertigungssystem

UBERSCHAUBARE PROJEKTKOSTEN

Glinstig in der Anschaffung

Bedarfsgerechter modularer Aufbau

Geringer Einrichtungsaufwand

Software zum Kauf oder monatlich kiindbares Mietmodell

HS AUFTRAGSBEARBEITUNG

PLANUNG MIT UBERSICHT

= Ubersichtliche Fertigungsmengenplanung

= Komfortable Nettobedarfsermittlung insbesondere bei
komplexen Stiicklisten

= Optimaler Uberblick iiber Lagerbestinde und Produktionsprozesse

= Effiziente Planung und Entscheidungsfindung in Produktion,
Lagerwesen und Beschaffung

= Sicherstellung der Bestandsfiihrung im Materiallager und bei
den Verkaufsprodukten

= (Qualifizierte Vor- und Nachkalkulation

QUALITATSSICHERUNG

= Professionelle Qualitétssicherung anhand umfangreicher
Prozessdokumentation

KOSTENSENKUNG UND ZEITGEWINN

= Automatisierte Verbrauchs- und Materialbuchungen

= Einfache Auftragserstellung an die Fertigung und Fremdfertiger

= Optimierung der Produktionsplanung

= Geringere Lagerbindungskosten dank bedarfsgerechter
Mengenplanung

= Reibungslosere Abldufe

= Vereinfachte Beschaffung

= Verbesserte Mitarbeiterunterstiitzung

= Erhohte Auskunftsbereitschaft

Seit tiber 30 Jahren unterstiitzt die HS Auftragsbearbeitung mit ihrem modularen Aufbau und ihren vielfdltigen Konfigurationsmog-
lichkeiten tausende Betriebe verschiedenster Branchen zuverléssig bei einer effizienten Belegbearbeitung. Dartiber hinaus erfiillen
Transparenz, schnelle Auskunftsfahigkeit (z. B. iber Auftragssituation, Lagerbestdnde, Umsatz etc.) und die individuelle Abbildung
wirtschaftlicher Geschaftsprozesse die heutigen Anforderungen kleiner und mittlerer Unternehmen.
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Stammdaten:
Alles in einem System

1 Artikel - Stockdiste
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Arbeitsschritte: Details zur Fertigung

ergdnzt um organisatorische Informationen. ! =

ARTIKEL/STUCKLISTEN

= Verarbeiten von Artikeln mit Stiickliste in beliebig vielen Stufen

= Bis zu vier frei definierbare Mengenfaktoren (Umrechnungsfak-
toren) zur Berechnung unterschiedlicher MalReinheiten

= Hinterlegen von Konstruktionsdaten (z. B. Zeichnungs-Nr. etc.)

= Biszu 15 auswertbare, individuelle Zusatzfelder zum Hinterlegen
spezieller Artikeleigenschaften

= MindestlosgroRen zwecks kostendeckender Fertigung

= Automatische Preisberechnung aus Stiicklistenartikeln
einstellbar

= Ubersichtliche Darstellung der Stiicklistenstruktur

= Verwendungsnachweis — schnelle Auskunft in welchen Stiick-
listen ein Artikel verwendet wird

= Serien- und Chargennummernverwaltung

RESSOURCEN — ARBEITSSCHRITTE — ARBEITSPLANE

Hinterlegen von Fertigungsarbeitsschritten (Drehen, Hérten,
Schleifen etc.) und Montagearbeitsschritten (Vor-, Baugruppen-
und Endmontage) zur Verwendung in Arbeitspldnen

Verwalten von Ressourcen inklusive Hinterlegen eines Minuten-
satzes als Grundlage zur Berechnung von Herstellungskosten
Hinterlegen von Arbeitspldnen in Artikel-Stiicklisten inklusive
Auf- und Abriistzeiten, Herstellungsdauer etc.

Import von Arbeitspldnen und Konstruktionsdaten moglich

LIEFERANTEN

= Kennzeichnung von Lieferanten als Fremdfertiger

7 Artikel - Stocklste B e
P_800010 - Fierarlage WS4D10
Posiionen | Arbedsplan| Konsttion | Einstelungen Skt |
Hatikel Hatikelat Bezeichmng Menge je Baugr. Einheit  1.Mengenfakior  Umgerechnete Mengen Einslandspreis
Fw_FERT Fiteranlags WS4D1D 1.126,71 EUR
PW_FERT  Fieibehakes 4030 Metal 1 Stiick 297 25 EUR
F/_MAT Stahlbehilter 4010 1 Shiick 18059 EUR
Fw_MAT Filtermatten warungshrei 1 Stiick 220L 6,22 qm [PE) EUR
PW_FERT  Flansch 5 Stiick 250EUR
F/_MAT Material i Flansch 0250 kg 1000EUR
Fw_MAT Schraubensel 5 Stiick 0.25EUR
PW_FERT  Zulbsseinhet D10 Metal 4 Stiick 253,42 EUR
F/_MAT Zulussioht Metal D10 4 Shiick 20L 8,80 (PE) 11830 EUR
FAW_MAT Zufbussiohe Biegung 010 180 Gred 1 Stiick 7055 EUR
PW_MAT Regeleinheil ok D10 1 Shiick 17.30EUR
FW_FERT  Flansch 2 Shiick 250EUR
Fw_MAT Material fiir Flansch 0250 kg 10,00 EUR
P_MAT Schraubensel 2 Shiick 025EUR
PW_FERT  Ablhusseinheit D10 Metal 1 Shiick 103 48EUR
Fw/_MAT Abilussiohr Meta D10 100 lm 1200 0.8333Stiick [LEVK) 110.30EUR
PW_MAT Regeleinheit Rohe D10 1 Stiick 17.30EUR
FW_FERT  Flansch 2 Shiick 250EUR
Fw_MAT Material fiir Flensch 0250 kg 10,00 EUR
P/_MAT Schraubensel 2 Stiick 0.35EUR
FW_FERT  Qustschvertl mt Flansch 4 Shiick 1025EUR
g P _FERT Flansch 2 Shiick 250EUR
|- Pw_0001 PW_MAT Material i Flansch 0250 kg 1000 EUR
- P_QUETSCH FW_FERT  Quetschversl 1 Shiick 500 EUR
- LPw_o002 PA_MAT Material fiir Quetschventi 0500 kg 10.00EUR
- PW_0003 PW_MAT Schraubensel 1 Stiick 0.25EUR
Fw_0003 F/_MAT Schraubensel 4 Shiick 0.25EUR
P_800030 Pu/_MAT Elekir. Stevereinheil R2 1 Stiick 145,30 EUR
P_800017 PW_MAT Kabel [. elektr. Steverung 4 Shiick 120L 4,801fen [PE) 14 20EUR
P_800020 F/_MAT Fiibler 1. Kabel eler. Steusreinhei 4 Shiick 980 EUR
F_100010 FREMDFERT... Oberflschenbehandung 1 Shiick 148.30EUR
I
C ][ (e Auf einem Blick: Ubersichtliche

Darstellung der Stiicklistenebenen.



Materialbedarf:
Verfugbarkeit sichern

EINFACHE ERMITTLUNG DER FERTIGUNGSMENGEN
UND DES MATERIALBEDARFS

Zentrale Funktion ist der Fertigungsvorschlag mit dessen Hilfe sich
der Nettobedarf fiir alle Artikel, Baugruppen oder Stoffe einer Stiick-
liste in einem Arbeitsschritt ermitteln ldsst.

Einfache Bedarfsermittlung auch bei komplexen Stiicklisten
= Lager- oder auftragsbezogene Bedarfsermittlung

= Auswahl der Nettobedarfsgrundlage, z. B. aktueller Bestand
Vorgeschlagene Fertigungsmengen individuell anpassbar
Berticksichtigung von Mindestlosgrolien

= Bestandsentwicklung des Artikels als Planungshilfe

= Auflosung der Baugruppen bis in die unterste Stiicklistenebene
mit Anzeige von Bestandsinformationen

= Automatisches Zusammenfassen von Fertigungsauftriagen

= Automatische Erstellung der Fertigungsauftréage aus den
ermittelten Fertigungsmengen

= Automatische Erstellung der Bestellungen auf Basis des
ermittelten Materialbedarfs

= Sicherstellung der Bestandsfiihrung in jeder Phase der
Fertigung

= Bertlicksichtigung von Fremdfertigung

m—
Pufiagibesogen (Lagebestinds beickiichigenl. sl olenen Belege
f Bektg Dot Pos.. dkel  Menge Enhel  Kunde Bezsichoung Kunds] Preis B IE
5 1 P_S00010 10004 Mastin Dberdorfer 3 3
2001805 10.07.2015 1 P_300010 2 Stick 10019 Kiure bKimme GrbH 260852 Zulluss Dur...
|| ome00 12072m5 2 soo02 7 Kibe 10011 Plleiderer oHG 8352
‘| 100957 11.07.2015 2 50002 3 Kisbe 10027 Asrwdf Brandes BE3ED 253085 EUR 14293 Fi =
| e 900010 [Ferspumppontiige]
aticel Bedsd Akt Bestand Einkit dir Be dectlosgidBe  Bezeichrung [Lager)
ElF_soomo Fierarlage W54D 10 Skick =] [ -
P_600042 Fiterbehaher 4030 Metall 0 [] 0 10 Skiick [ [u] Lager Fetigmae
| P00 Stshbehile 2010 0 4 5 0 Shick [m] m] Materishager
| -P_4DO0IS  Fltemnatten waitangulrei 10 06434 93566 0 Skick. o o 0 Materialager
| © PFLANSCH  Flansch 0 [] 10 0 Shick ] m] 150 Lager Ferbowace:
| — PW_0D0T W aterial Rir Flansch 2500 7.000 0,000 0,000 kg [m] (m] Materialisger =
| L Pwo003  Scheubsnset 0 2 0 0 Shick [] u] Matariakager
2P Zulhesseirhed D10 Metsl 0 [] 10 10 Shick =] ] LLger Fertigwase
| -P60O03S  Zufussrohy Metal D10 w0 13333 26,6667 0 Shick [u] u] 0 Materialager
| [ PBONN  ZuksuchBiequngD10180Giad 10 4 6 0 Shick ] [m] Materisbager
| | P_T00018  Regeleinheit Rol D10 10 8 2 0 Skick o o Materiakager
| E PFLANSCH  Flanach 2 0 bl 20 Shiick 1= u} 150 Lager Festigmase
~ PW_DO01 M shesial i Flansch 5,000 4500 0500 0000 kg [u] u] Materiaksgen
| L PW000Z  Scheubenset 2 it 2 0 Shick =] [m] Materialager
&-P_S00040 Ablssseinhed 010 Metal 10 [ 10 10 Skick # [m] Lager Fenigmase
| -P_60O034  Ablhussrohy Metal D10 1000 400 600 000 im =] [u] 000 Materialiager
| -P_700018  Regeleinhed Aok D10 0 @ i 0 Shick ] [m] Materisksger
© P_FLANSCH _Flansch 2 [ n 0 Skick ™ (=] 150 _Lager Fenigman -
Bestand von P_S00010 - Fltsrank i Stk i P_S00010 - Fltssaniage WSAD1D in Stiick
Logel Kumbezsich. Akuel Resenied Vedichw Bestel || Dotm  Belegsd  Beleg  Lages  Vesfigh Bestondlager Akl Bestandgessmt  Best Besland gessnt  Vesfigh. Bestand gesert
I 1 HawPT 0 16 a6 16 a6
10 MaT 0 0 ]
11 FERT ] ] []
Komfortable Materlalbgdarfs— unfi 5 & =
Fertigungsmengenermittiung mit

dem Fertigungsvorschlag
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Effiziente Fertigungsorganisation:
Vom Auftrag bis zur Auslieferung

FERTIGUNGSDURCHLAUF

= Alle fertigungsrelevanten Daten
in einem System

= Fertigungsauftrdge

= Materialentnahmen

= Unterstiitzung von Fremdfertigung

= Archiv- und Dokumentenmanagement
fiir Belege

Ubersicht und Ordnung im Fertigungsgeschehen tragt zu einem
reibungsloserem Ablauf in der Produktion bei: Verbessern Sie den
Fertigungsdurchlauf mithilfe der automatisch erzeugten Ferti-
gungsbelege (z. B. Laufkarten).

FERTIGUNGSAUFTRAG

Automatische oder manuelle Erstellung der Fertigungsauftrédge
Einfache Auftragserteilung an Fertigung und Fremdfertiger
Beleghistorie

Archivierung der Produktionsbelege beim Drucken oder e-mail
Versand

= Fertigmeldungen

R |
. Fertigungsbeleg - 20000017 X T —

MATERIALENTNAHME

= Tagesaktuelle Bestandsfithrung

= Jederzeit Uberblick iiber verfiigbare, reservierte und bestellte
Materialien und Produkte

FERTIGMELDUNG

= Erfassen von Fertigmeldungen von produzierten Ist- bzw.
Teilmengen

Suche nach Belegnummer, Belegait, Arlikel, B 1. Bezeict 2. Kurzb oder EAN/GTIN |
31.03.2016 14304
Sumene 20.824,20 EUR)
Nolizen...
| B
Audtragsnumaner 14304 Aultragsdatum 3.03.2016
Kosterstelle 100 &) ngemein
Festigungzebene 3
[7] Fremdieigung
Lisferant Q)
Lages 10 (G Materialager
Sprache
Hirme -
Einlsitungstent FEUEEEE
Bitte Ricksprache Hr. Sievers bzgl. kund ifischer B derheits
[¥] Einleilungstest gendest L
Kundenaultiag
AB 2001807 voen 31,03.2016 fir 10001 - Poldi M. Beleg anzeigen...
Pasilion 1: P_S00010 - Fiteranlage WS4010 » =
Einfache Auftragserteilung Menge: 10 Stiick o
an die Fertigung = ————




Abfragen und Ubersichten:
Schnelle Information

A P_S00010 - Fitesardage WSADID
Envtekngin
Zu modserende Henge 5 Shick e ]
#ai voiche Lagsin moben Sie d Eeslinds prifen?
Ligermach K Einpthelinkung )
Py 1
@ lehaler Beskard & Baugppen rechd suliisen
) Vedigben Bestend 7 Bougrapen adiven
4 Vedfighares + bestelier Bestard

Komfortable Priifung der
Materialverfiigbarkeit

DETAILLIERTE DARSTELLUNG ABFRAGEN UND UBERSICHTEN
= Einfache assistentengestiitzte Erstellung von Auswertungen = Vielfiltige Moglichkeiten u.a. Fertigungsbelege — mithilfe
= Detaillierte Abfrageergebnisse per Doppelklick eines integrierten Programmassistenten — nach verschiedenen
= Bildschirmdarstellung, Druck oder Export der Abfragewerte Kriterien auszuwerten
nach MS Excel = Jederzeitiger Uberblick {iber die Bestéinde am Lager, u.a. aktuelle,

verfligbare und bestellte Mengen
= Abrufhistorien
= Verwendungsnachweise von Artikeln in Stiicklisten
= Schnelle Bedarfspriifung auf Basis der vorhandenen Bestédnde
= Ubersichtliche Darstellung von Stiicklistenstrukturen

Beasicheung Bestand Reserviesl Vefighar  Boatel Vet + Bestell  Mengenerhe  Mangerfakloreni) |
Staibehies 4010 ] 0 ] 0 Stisck,
Fllematien i [ 0 #w 50 B 2057 am) oC ]
Bblhussiche Metal D10 [ 0 4 [ [ 1200
Zulhussiche Metal 010 16 10 192 0 32 2 120L
Zullussichs Biegung 010 180 Grad 4 10 4 a0 Stiick
Abilusseinhei D10 Metal 4 4 Siick
Fltesbehiiher 4D50 Metal 4 4 Stikck
Zulusseinhel D10 Metal ] 4 Siikck
Regelerhat Roh D10 ] 1] ] 0 Stick,
Kabel f. elekls. Steuesung (] 12 4 L} fm 120L
Fidiber 1. Kabel elolr. Steversiriet ] 0 4 a0 Stiick,
Elekin. Steuereinhed R2 ] 0 ] 40 Stkck.
Fltesaeilage WS4D10 4 4 Stick
Flansch 800 800 Stisck
Quetzchventd md Flansch 4 4 Stiick
Quetschventi 150 150 Stiick
Materiad it Flansch 2 150 50 3 143 kg
Material fit Quetschventi H 2 i 50 ] 73 kg
Schiabense! 2 100 2 200 Stisck,
Drucken... StrgP
Aktuslisieren F5
2| Provedruc...
7 abfrage Sndern...
WVerkaufsdaten anzeigen...
Einkaufsdaten anzeigen...
Listeneintrag auswihlen
Kopieren »
In Datei kopitren »
Mach Microsoft Excel exportieren ¥ Alie Daten dieser Liste
Ubersichtliche M—W Markierte Dalen dieser Liste
Alle Daten beider Listen
Bestandsabfragen unterstiitzen ke B
bei der Bedarfsplanung o
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Produktionsplanung:
Zuverlassig und flexibel

Das Zusatzprogramm Produktionsplanung und Betriebsdatenerfas- = Einbindung externer Produktionsschritte
sung erginzt die HS Auftragsbearbeitung um weitere Funktionen, == Verteilung der Fertigungsauftrige auf die Ressourcen
die kleine bis mittelgroRe Fertigungsbetriebe fiir eine entscheidungs- = Ubersicht der (geplanten und ungeplanten) Fertigungsauftrige
orientierte Abwicklung der Produktion benétigen. = Ausweis der geplanten Fertigungsdauer und der Reihenfolge der
Ausfiihrung
= Abgleich des geplanten Fertigungsendes mit dem Liefertermin
PRODUKTIONSPLANUNG = Flexible Planung dank der Moglichkeit, weitere Fertigungsauf-
triage einzuftigen und Prioritdten zu d&ndern
= Freie Definition und variable Anzeige der vorhandenen = Ubergabe der Fertigungsauftrige an die Ressourcen per gedruck-
Ressourcen (Maschinen, Personal, Werkzeuge etc.) tem Auftrag/Laufzettel oder elektronischer Weiterleitung an PCs
= Darstellung von Auslastung und Engpéssen und Terminals

4 1w 1” M Orcten s O, ke F b | | ybpots 5 Whtmim | na—q-.-!m A Aatagacty.

3 e P S S - B = [ s © et 3 Weeh
’Tm|

mo ] ot h A L Ll L) L | A tedtn | 441 L e Mt
e e P - - b i e e e | =
4t FA Samafiray 13933 (1=208)
8 saammsirag 13T (f K

IBEEEETN

Flexible Kapazitdtsplanung
in der Produktion
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Fortschrittskontrolle in der Produktion 5
ANWENDERNUTZEN FORTSCHRITTSKONTROLLE DER PRODUKTION
= Effizientes Arbeiten dank Anpassbarkeit der Losung an die = Statusinformation zum Fertigungsauftrag
betrieblichen Produktionsprozesse = Information tiber die durchgefiihrten Arbeitsschritte
= Zeitersparnis durch Erzeugung von Fertigungsauftrigen sowie = Aussagefdhigkeit zur Einhaltung der geplanten Termine
automatische Material- und Lagerbestandsbuchungen
= Zuverldssige und flexible Produktionsplanung
= Transparente Produktionsabldufe UBERSICHTLICHE AUSWERTUNGEN
= Verlasslicher Datenfluss vom Auftrag tiber die Produktion bis
zum Lagerbestand = Ressourcenplanung
= Transparenzim Umgang mit Fremdfertigern = Kaparzitédtsauslastung

= Fertigungsstand

= Stillstdnde

Vergleich von geplantem/kalkuliertem und tatséchlichem
Arbeitseinsatz der Fertigung
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Betriebsdatenerfassung (BDE):

iImmer aktuell

BETRIEBSDATENERFASSUNG IN DER PRODUKTION

= Erfassung der verbrauchten Arbeitszeit laufend oder am Ende der
Schicht oder des Tages

= Bereitstellung von Informationen fiir die Fertigung (Arbeits-
schritte, Anweisungen und Hinweise, beliebige Dokumente)

= Bereitstellung von Daten zur Optimierung der Produktion

AUTOMATISCHE MATERIAL- UND
LAGERBESTANDSBUCHUNG

= Fertigungsriickmeldungen in der Produktion erfassen
Buchung des Materialverbrauchs

= Lagerzugdnge von Fertigungsartikeln

= Serien- und Chargennummern dort erfassen, wo sie verwendet

= Datenerfassung optimiert auf die Abldufe in der Fertigung werden
= Datenerfassung fiir die Dokumentation und Qualitatssicherung
der Fertigung
. g e v montieren (1/1) Normalbetrieb
Fartigurgsadiag Fertigngestand 1504 2018 155409
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INSTALLATION & DATENSICHERHEIT

Sie konnen die HS Auftragsbearbeitung grundsétzlich selbst instal-
lieren. Mithilfe von Berechtigungsprofilen steuern Sie z. B., welche
Rechte einzelne Benutzer in den unterschiedlichen Arbeitsgebieten
haben. Dartiber hinaus unterstiitzt die Anwendung Sie bei der regel-
méligen Sicherung Threr Anwendungsdaten.

HS SERVICE-VERTRAG

HS - Hamburger Software GmbH & Co. KG bietet Thnen nach
Abschluss eines HS Service-Vertrags telefonische Beratung zur
Handhabung der Software durch die HS Profiline sowie die HS Pro-
grammpflege. Die Programmpflege umfasst funktionelle Erweite-
rungen, Verbesserungen des Funktionsumfangs und die Anpassung
an gesetzliche Anderungen.

SOFTWARE ZUR MIETE

Sie konnen die HS Auftragsbearbeitung zu gilinstigen Konditionen
mieten. Im Mietpreis enthalten sind die HS Profiline-Unterstiitzung
und die Programmpflege. Sie arbeiten stets mit einer aktuellen Ver-
sion. Der Miet-Vertrag kann monatlich gekiindigt werden.

E-SERVICE-VERTRAG

Mit Abschluss eines e-Service-Vertrags erhalten Sie Zugang zu
einem zusatzlichen Dienstleistungsangebot der HS Profiline: Fern-
support. Dabei unterstiitzen Support-Experten Sie bei Fragen zur Be-
dienung der HS Programme via Internet direkt auf Ihrem Rechner.
Der e-Service-Vertrag gilt tibergreifend fiir alle HS Anwendungen
mit giiltigen HS Service- oder Miet-Vertrédgen.

HS AKADEMIE

Das Programm hat eine Vielzahl von Funktionen, die auch getibte Be-
nutzer immer wieder mit neuen Mdéglichkeiten tiberraschen. Damit
Sie den vollen Funktionsumfang effektiv nutzen kénnen, empfiehlt
sich die Teilnahme an einer Anwenderschulung. Die HS Trainer be-
gleiten Sie individuell und kompetent. Gern auch direkt bei Thnen

vor Ort.
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Hamburger Software

Unter www.hamburger-software.de/akademie
finden Sie die Angebote der HS Akademie.
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Als VERTRIEBSPARTNER DER HS - Hamburger Software GmbH
& Co. KG (HS) bietet ALBOS COMPUTER seinen Kunden seit 1993 Be-
ratung und Support rund um die betriebswirtschaftlichen Losungen
des ERP-Software-Herstellers an. In Zusammenarbeit mit HS erwei-
tert der IT-Spezialist dariiber hinaus die Warenwirtschaftssoftware
HS Auftragsbearbeitung mit einer leicht einfiihrbaren Software fiir
Produktionsplanung und Betriebsdatenerfassung. Diese richtet sich
an kleine und mittelstédndische Fertigungsbetriebe, die eine Alter-
native zu teuren Produktionsplanungs- und Steuerungssystemen
(PPS) suchen.

Die ALBOS COMPUTER GMBH ist ein IT-Dienstleister mit Sitz in
Bad Salzungen. Das Unternehmen hat sich auf die Entwicklung und
den Support von Software fiir die Bereiche Produktion, Logistik und
Lager spezialisiert. Dabei legt es Wert auf die persénliche Betreuung
der Anwender. Zu den Kunden zidhlen vorwiegend kleine und mittel-
stdndische Firmen — darunter zahlreiche Fertigungsunternehmen,
Logistikdienstleister und Handwerksbetriebe.

@albos

computer gmbh


https//www.hamburger-software.de

HS - Hamburger Software ist einer der filhrenden deutschen
Hersteller betriebswirtschaftlicher Standardsoftware. Seit 1979
entwickelt und vertreibt das Unternehmen branchenneutral
einsetzbare, systemgepriifte Anwendungen fiir die Bereiche

Auftrags- Finanz- Personal-

bearbeitung buchhaltung wirtschaft

MEHR ALS 26.000 KUNDEN in Deutschland und Osterreich — vom
Kleinbetrieb bis zum Grollunternehmen — setzen auf die Erfahrung
und die Produkte von HS. Monatlich werden tiber 1.000.000 Lohne
und Gehélter mit der Software abgerechnet.

INVESTITIONSSCHUTZ UND SICHERHEIT gehoren bei HS zum
Programm. Der Hersteller und Dienstleister garantiert seinen
Kunden aktuelle und dauerhaft funktionstiichtige Anwendungen —
durch zuverlissige Anpassung an neue gesetzliche Anforderungen
und kontinuierliche Weiterentwicklung. Umfassender Support
durch eine der groflten Hotlines fiir betriebswirtschaftliche Soft-
ware in Deutschland rundet das Angebot ab.

ALS STARKER PARTNER arbeitet HS im Rahmen einer seit 1997
bestehenden Kooperation mit der DATEV zusammen — z. B. in Teil-
bereichen der Entwicklung. Dartiber hinaus bietet HS eine mit der
DATEV-Systemwelt optimal verzahnte Warenwirtschaftssoftware
an.Damitist der ERP-Hersteller die erste Adresse fiir DATEV-Kunden,
die eine Losung im Bereich der Auftragsbearbeitung suchen.

Vertragsbedingungen und Preise erhalten Sie bei der
HS - HAMBURGER SOFTWARE GMBH & CO. KG.
Die Produktinformationen geben den derzeitigen Stand wieder.

Gegenstand und Umfang der Leistungen bestimmen sich ausschliel3-
lich nach den jeweiligen Vertrédgen.

Genannte Marken und eingetragene Warenzeichen anderer Unter-
nehmen/Hersteller werden anerkannt.

BILDNACHWEIS: Fotolia, Istockphoto, Shutterstock

Stand: 15.08.2016
Anderungen vorbehalten.

Il: Hamburger Software

HS - HAMBURGER SOFTWARE GMBH & CO. KG
Uberseering 29 - 22297 Hamburg

Telefon: (040) 632 97-333
Telefax: (040) 632 97-111
e-mail:  info@hamburger-software.de
Internet: www.hamburger-software.de

albos computer gmbh
An den Gradierhédusern 2 - 36433 Bad Salzungen

Telefon: (03695) 62 09-0
Telefax: (03695) 62 09-29
e-mail: info@albos.de
Internet: www.albos.de
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